Formularz MHD56391-PL

INSTRUKCJA OBSLUGI / KONSERWACJI ORAZ OPIS
CZESCI

RECZNYCH WCIAGNIKOW
PNEUMATYCZNYCH

SMB005 SMBO010 SMB015 SMB020
1/2 tony 1 tona 1i1/2 tony 2 tony
SMBO030 SMB050
3 tony 5 ton
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(Rys. MHP0831)

O ile nie okreslono inaczej, tony podane
w niniejszej instrukcji obstugi to tony metryczne.
1 tona metryczna = 2.200 funtéw.

PRZED UZYCIEM TEGO URZADZENIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC INSTRUKCJE.
Instrukcja zawiera wazne informacje dotyczace instalacji, obstugi i konserwacji.
Powinna by¢ ona dostepna dla wszystkich os6b odpowiedzialnych za instalacje,
obstuge i konserwacje tych urzadzen.

&  OSTRZEZENIE

Nie wolno uzywaé¢ wciagarek do podnoszenia, podtrzymywania lub transportu ludzi oraz przenoszenia
fadunkéw nad ludzmi.

Wciagnik nalezy zawsze obstugiwaé, kontrolowaé jego stan i wykonywaé dziatania techniczne zgodnie z
odpowiednimi warunkami i wymogami bezpieczenstwa.

Wszelkie uwagi nalezy kierowaé do najblizszego biura lub dystrybutora firmy Ingersoll Rand.

Instrukcja zostala pierwotnie napisana w jezyku angielskim.
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INFORMACJE DOTYCZ3CE BEZPIECZENSTWA

Niniejsza instrukcja zawiera bardzo wazne informacje
dotyczgce bezpieczenstwa, montazu i utrzymania.
Wszystkie osoby odpowiedzialne za montaz, dziatanie i
utrzymanie produktu powinny zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji. Instrukcje nalezy przeczyta¢ nawet
wtedy, jezeli uzytkownik zna obstuge takich lub podobnych
urzadzen.

Niebezpieczenstwo, ostrzezenie, uwaga i informacja

W instrukcji opisano wiele procedur i etapéw postepowania,
ktorych nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do
zagrozenia. Do okreslenia stopnia potencjalnego
zagrozenia uzyte zostaty opisane ponizej symbole.

7 ISygnalizuje bezposrednio

4\ NIEBEZPIECZENSTWO niebezpieczng sytuacje, ktyra
przy braku reakcji doprowadzi

do $mierci badz powaznego
okaleczenia.

ISygnalizuje potencjalnie
niebezpieczng sytuacje, ktéra
przy braku reakcji mogtaby
prowadzi¢ do $mierci badz
powaznego okaleczenia.

&  OSTRZEZENIE

ISygnalizuje potencjalnie
niebezpieczng sytuacje, ktéra
przy braku reakcji moze
prowadzi¢ okaleczenia badz
strat materialnych.

a UWAGA

Oznacza informacje lub
zalecenie producenta
odnoszace sie bezposrednio lub
posrednio do bezpieczenstwa
personelu lub ochrony débr
materialnych.

INFORMACIA

Stowa ,nalezy” i ,powinien” uzywane sg w instrukcji wedtug
definicji zawartych w normach ASME B30 w nastepujacy
sposob:

Nalezy (ang. shall) — to stowo wskazuje, ze wymaganie ma
charakter obowigzkowy i musi by¢ zachowane.

Powinien (ang. should) —stowo to wskazuje, ze dane
wymaganie stanowi zalecenie. Charakter zalecenia
zalezy od okolicznosci wystepujacych w danej
sytuacji.

Ponizsze stowa i definicje uzywane sa w niniejszych
instrukcjach w nastepujacych znaczeniach:
Wiasciciele/uzytkownicy - stowa te odnoszg sie rowniez
do operatoréw wciagarki.

Osoba sygnalizujaca - osoba, ktéra obserwuje tadunek i
przekazuje wskazéwki operatorowi.

Instrukcje obstugi - dokumentacja, ktéra dostarczana jest
z wciagarka, zawierajgca informacje dotyczace instalaciji,
czesci, konserwacji, smarowania i odnosnych instrukciji
serwisowych.

N

| Podsumowanie zasad bezpieczenstwa

&  OSTRZEZENIE

* Nie wolno uzywac¢ wciagarek do podnoszenia,
podtrzymywania lub transportu ludzi oraz przenoszenia
tadunkow nad ludzmi.

Pozycjoner zawsze powinien by¢ uzywany zgodnie ze
wszystkimi obowigzujgcymi przepisami i normami
bezpieczenstwa: Pracownicy pracujacy w poblizu dzwigéw
lub bedacy w poblizu pozycjonera powinni by¢
poinstruowani, ze nie mozna przebywac pod podwieszonym
tadunkiem oraz w polu zasiegu, w ktérym sie porusza. Ze
wzgledow bezpieczenstwa jeden czynnik jest najwazniejszy:
wszystkie czynnosci zwigzane z podnoszeniem powinny
by¢ wykonywane w taki sposéb, aby w wypadku awarii nie
ucierpiata zadna osoba. Oznacza to ze nalezy sie trzymac z
dala od zawieszonego lub przesuwanego tadunku.

Wociagniki Ingersoll Rand spetniajg warunki najnowszych
norm ASME B30.16.

Przepisy BHP sg odpowiedzialnoscig uzytkownika, nie
producenta. Wiele wymagan OSHA odnosi si¢ lub nie do
urzgdzenia, odnoszag sie natomiast do ostatecznej instalac;ji.
Za ustalenie, czy produkt nadaje sie do wykonywania
danego typu prac, odpowiada wiasciciel i uzytkownik
produktu. Zalecane jest sprawdzenie wszelkich regulac;ji
prawnych: przemystowych, handlowych, regionalnych i
panstwowych. Przed przystgpieniem do obstugi urzadzenia
przeczytaj instrukcje obstugi i ostrzezenia.

Mocowanie: Operator odpowiedzialny jest za zachowanie
szczegolnej ostrozno$ci, rozsadne postepowanie i
znajomos$¢ technik poprawnego mocowania. Patrz
amerykanska norma ASME B30.9 dotyczgca mocowania -
American Society of Mechanical Engineers, Three Park
Ave, New York, NY 10016.
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INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY

Ponizsze ostrzezenia i instrukcje obstugi przyjeto w czesci z
Amerykarnskiego Stowarzyszenia Inzynieréw Mechaniki
American Society of Mechanical Engineers ASME B30.16
(Overhead Hoists — Wciagniki podwieszane). Majg one na
celu zapobiezenie niebezpiecznym praktykom, ktore
mogtyby doprowadzi¢ do obrazen ciata lub strat mienia.

Firma Ingersoll Rand uznaje wewnetrzne programy
bezpieczenstwa istniejgce w fabrykach wielu firm
wykorzystujacych wciggniki. W przypadku sprzecznosci
miedzy jaka$ zasadag podang w tej publikacji a analogiczng
zasadg przyjetg w konkretnej firmie, powinno sie przyja¢
zasade bardziej restrykcyjna.

Instrukcje bezpieczenstwa obstugi stuza do uswiadomienia
operatorowi, jakich dziatar zagrazajacych bezpieczenstwu
powinien unikaé, i ponizsza lista moze nie zawiera¢
wszystkich takich dziatan. Dodatkowe informacje na temat
bezpieczenstwa znajdujg sie w odnosnych rozdziatach
niniejszej instrukc;ji.

1. Jedynie osoby odpowiednio przeszkolone w zakresie
zasad bezpieczenstwa obstugi moga by¢ dopuszczone
do obstugi wciaggnika.

2.  Wociggnik moze by¢ obstugiwany wytgcznie przez osoby
fizycznie do tego zdolne.

3. Jesli na wciggniku umieszczono ostrzezenie ,,NIE
WLACZAC?”, nie nalezy wigczaé wciggnika, dopdki
ostrzezenie nie zostanie usunigete przez wyznaczony
personel.

4. Przed kazda zmiang operator powinien sprawdzi¢, czy
wciggnik nie jest zuzyty lub uszkodzony.

5. Jezeli kontrola wciagnika wykaze zuzycie lub
uszkodzenie, nie wolno go wigczac.

6. Okresowo nalezy wykonywac kompleksowe przeglady
wciggnika i wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
podzespoty. Szczegdly znajdujg sie w rozdziale
PRZEGLAD” na str. 6.

7. Wciggnik nalezy smarowac regularnie. Szczegoty
znajdujg sie w rozdziale ,PRZEGLADY” na str. 9.

8. Jezeli zatrzask haka zostat rozgiety lub uszkodzony, nie
nalezy uzywac wciagnika.

9. Przed uzyciem wciagnika nalezy sprawdzi¢, czy
zatrzaski hakéw zostaty zamkniete.

10. Niedopuszczalne jest fgczenie tancucha wciggnika
Srubami przektadanymi przez ogniwa.

11. Wciagnikiem mozna podnosic tylko tadunki o ciezarze
mniejszym lub réwnym obcigzeniu dopuszczalnemu
wciggnika. Szczegdty znajduja sie w rozdziale
+SPECYFIKACJE” na str. 4.

12. Gdy do podniesienia jednego fadunku uzywane sg dwa
wciagniki, nalezy uzy¢ wciggnikéw o dopuszczalnym
obcigzeniu kazdego z nich rownym lub wiekszym niz
podnoszony tadunek. Zapewnia to zachowanie
odpowiedniego zabezpieczenia na wypadek
gwattownego przesuniecia fadunku.

13. Nigdy nie wktadac¢ reki do wnetrza haka.

14. Nigdy nie wykorzystywac tahcucha tadunkowego jako
zawiesia.

15. Nigdy nie uzywac wciggnika, gdy tadunek nie zostat
umieszczony centralnie pod hakiem. Nie ciggnga¢ w bok
ani na ukos.

16. Niedopuszczalne jest uzywanie wciggnika ze
skreconym, zakleszczonym, zapetlonym lub
uszkodzonym fancuchem.

17. Niedopuszczalne jest umieszczanie tancucha lub haka
w prawidfowym potozeniu poprzez uderzanie.

18. Haka nie nalezy przektada¢ ani zaczepia¢ za ogniwa
tancucha.

19. nalezy upewnic sie, ze fadunek zostat prawidtowo
zawieszony na haku i zatrzask haka zostat zamkniety.

20. Nie wolno zawieszac ciezarow na czubku haka.

21. tancucha nosnego nie wolno przeciggac¢ przez ostre
krawedzie. nalezy uzywacé bloczka.

22. W trakcie obstugi wciagnika nalezy stale obserwowac
tadunek.

23. nalezy upewni¢ sie, czy na torze ruchu tadunku nie
znajdujg sie ludzie. Nie podnosi¢ tadunkéw nad ludzmi.

24. Wociagnika nie wolno uzywac do podnoszenia lub
opuszczania oséb ani tadunkéw nad ludzmi.

25. Napia¢ tancuch i zawiesie przed rozpoczeciem
podnoszenia. Nie wolno szarpac¢ tadunku.

26. Nie wolno kotysa¢ zawieszonym tadunkiem.

27. tadunku zawieszonego na wciggniku nie wolno spawaé
ani cig¢.

28. tancucha wciggnika nie wolno uzywac jako elektrody
spawalnicze;.

29. Nie uzywac¢ wciagnika, jesli wystepuje przeskakiwanie
tancucha, nadmierny hatas, zacinanie, zakleszczanie
lub przecigzenie.

30. Dopuszczalna jest tylko reczna obstuga wciagnika.

31. Po zakonczeniu obstugi lub w czasie bezczynnosci
wciggnika tancuchowego nalezy go zabezpieczy¢
przed nieupowaznionym i nie objetym gwarancjg
uzyciem.

32. Gdy wciagnik pozostaje bez obstugi i nadzoru, nie
nalezy pozostawia¢ zawieszonego na nim fadunku.

TABLICZKA OSTRZEGAWCZA

Kazdy wciagnik wyposazony jest w fabryce w tabliczke z
ostrzezeniami w wielu jezykach. Brakujgce lub zniszczone
tabliczki nalezy zaméwi¢ i wymieni¢ na nowe. Numery
katalogowe zawarto na liScie czgsci. Nalezy przeczytac i
przestrzegac wszystkich ostrzezen oraz innych informaciji
dotyczacych bezpieczenstwa dotgczonych do wciggnika.
Pokazane tabliczki moga mie¢ wymiary mniejsze niz w
rzeczywistosci.

A. Informacje dot. tabliczki ostrzegawcze;j:
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Nieprzestrzeganie tych zasad moze spowodowac smier¢,
powazne wypadki lub uszkodzenie sprzetu:

* Przed uzyciem tego produktu nalezy przeczytac instrukcje
obstugi.

* Nie wolno podnosic¢, opuszczac lub ciggna¢ fadunkow
ciezszych niz nosnos$¢ urzadzenia.

* Nie wolno przenosi¢ os6b ani tadunkéw nad innymi
osobami.

* Nie wolno uzywac skreconych lub uszkodzonych
tancuchéw albo zagietych, wystrzepionych lub przecietych
lin albo pasow.



« Nie wolno obstugiwaé dzwigni wciggnika albo $ciggacza za
pomocag przedituzaczy.

* Nie wolno uruchamia¢ uszkodzonego lub nieprawidtowo
dziatajacego urzadzenia.

» Urzgdzenia nie wolno obstugiwac¢, kiedy nie mozna
utworzyc linii prostej tancucha, liny lub pasa z tadunkiem.

* Nie wolno obstugiwac¢ w sposéb inny od recznego.

* Nie wolno uzywac¢ urzadzenia z otwartym zatrzaskiem,
skreconym hakiem lub bez zatrzasku.

* Na bebnie zawsze muszg znajdowac sie minimum 3 petle
liny stalowej lub 2 petle paséw.

* Nie wolno usuwac etykiet ostrzegawczych.

DANE TECHNICZNE

A WARNING

Failure to follow these warnings may result in

death, severe injury or property damage:

« Read manual before using this product.

= Do not lift, lower or pull more than
rated load.

« Do not lift people or loads over
people.

« Do not operate with twisted or damaged
chain or kinked, frayed or cut rope or strap.

« Do not operate lever hoist or puller with handle
extension (cheaters).

« Do not operate if damaged or malfunctioning.

« Do not operate when chain, rope or strap cannot
form straight line with load.

« Do not operate with other than manual power.

« Do not operate with open latch, twisted hook or
without a latch.

« Always keep minimum of 3 wraps of wire rope

or 2 wraps of strap on drum.
« Do not remove or obscure warning labels.

‘ Informacje ogodine ‘

Wyjasnienie kodu modelu

Rchne wqiqgn’iki iahcuchowe mozna mont’owgé na Walg Przyktad: SMB - 005 - 10 - 8 V
zawieszania wozka lub statej strukturze nosnej. Wciggnik
jest przeznaczony do podnoszenia i opuszczania tadunkéw Seria _I
0 cigzarze nieprzekraczajgcym no$nosci znamionowej z
minimalnym wysitkiem zwigzanym z taricuchem recznym. .
Pojemnos¢
Zeby okreslié podstawowa konfiguracje wciggnika nalezy
sprawdzi¢ etykiete nosnosci i numeru partii umieszczong na Podniesienie
pokrywie urzgdzenia, gdzie dostepny jest numer modelu.
tancuch reczny
Sprzegto
poslizgowe
Podniesienie i
p tancuch reczn
Seria Nosnos¢ (prze*sau%ir;ﬁahaka/ (Lancuch j’est% 2 s):opy Sprzegto
wciagnika krétszy poslizgowe
zatadunkowego od podnosnika)
wciagnika)

SMB= Seria Silver | 005= 1/2 tony metrycznej/ |10 = 10stép (3 m) |8 = 8 stop (standard) V = Sprzeglo
recznych 500 kg (standard) (podnosnik 10 stop | poslizgowe
wciggarek 010 = 1 tona metryczna/ 1 15 = 15stop (5 m) | minus 2 stopy) (standard)
tancuchowy | 000 kg 20 = 20stop (6 m) |13 = 13 stop
ch 015=1i1/2 tony XX = Okresl (podnosnik 15 stop

metrycznej/ dtugosc minus 2 stopy)
1500 kg F = Weciagnik bez |18 = 18 stop
020 = 2 tony metryczne/ 2 tancucha (podnosnik 20 stop
000 kg nosnego minus 2 stopy)
030 = 3 tony metryczne/ 3 XX = Okresl diugos¢
000 kg
050 = 5 ton metrycznych/ 5
000 kg
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Charakterystyki ogélne

Dopuszcz . Ciezar netto
alna Aby podnies¢ Wvmia wﬁ:‘gmgﬁ&;&:ﬁ"%o wciagnika przy
N tadownos znamionowe ymiary y : y . standardowym
umer éw obciazenie ciagnaé tancucha | podnoszeniatadunku Liczba podnosniku 10 stép
modelu nosnego o 1 stope (0,3 m) ciagien
tonach (mm) 3m)
metryczn
ych* b kg ft m Ib kg
SMBO005 1/2 55.5 25 5x15 31.5 9.6 235 10.7
SMBO010 1 64 29 6x18 53.1 16 1 26.8 12.2
SMB015 1-1/2 69 31 7x21 71.6 22 38.5 17.5
SMB020 2 77 85 8x24 84.6 26 1 42.4 19.3
SMBO030 3 100 45 10 x 30 99.4 30 70.4 32
SMBO050 5 83.5 38 9x 27 213.2 65 2 90.2 41

* Jedna tona metryczna odpowiada 2 200 funtom

INSTALACJA

Przed zainstalowaniem wciggnika nalezy uwaznie
sprawdzié, czy urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas
transportu.

Wciagniki sg dostarczane jako catkowicie naoliwione
fabrycznie. Przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy
nasmarowac tancuch nosny.
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A. Zatrzask haka; B. Hak u gory; C. Lancuch nosny; D.
tancuch reczny; E. Hak dolny.

& OSTRZEZENIE

* Upadek tadunku grozi obrazeniami lub smiercia. Przed
rozpoczeciem instalacji nalezy przeczyta¢ rozdziat
»INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA”
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a UWAGA

* Przed instalacja i rozpoczeciem eksploatacji zalecane
jest zapoznanie sie ze specjalnymi przepisami
lokalnymi i innymi, w tym z normami Amerykanskiego
Narodowego Instytutu Normalizacji (ASME) i/lub
przepisami OSHA (odpowiednik BHP), ktére moga
dotyczy¢ konkretnych zastosowan tego wciagnika.

Wysiegniki sq zaprojektowane pod katem zapewnienia
wspotczynnika bezpieczenstwa 4:1. Struktury nosne i
akcesoria do podwieszania fadunkéw uzywane z
wciggnikiem muszg spetnia¢ odpowiednie wymagania
wytrzymatosciowe do obstugi wszystkich operacji wciggnika
wraz z ciezarem samego wciagnika i przytaczonego
wyposazenia. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci
nalezy skontaktowac sie z uprawnionym
inzynierem-konstruktorem.

Recznych wciagnikow tancuchowych SMB nalezy uzywac¢ w
pozycji pionowej, aby sita udzwigu miedzy gérnym, a
dolnym hakiem prawidtowo napinata potagczenie miedzy
nimi. Wciggnik nalezy umiescic tak, aby w trakcie
eksploatacji nie dotykat elementéw nosnych. W trakcie
pracy w ograniczonych przestrzeniach nalezy uzywac
odpowiednich akcesoriow lub podwiesi, aby zapobiec
uderzaniu fancucha recznego o obudowe wciggnika.

Kontrole przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia

a UWAGA

* nalezy sprawdzi¢, czy gorny hak wciagnika zostat
prawidlowo zamocowany na elemencie noznym, a
zatrzask haka zostat zamkniety.

Obstuge wciagnika nalezy zacza¢ od pracy z tadunkiem
prébnym (10% dopuszczalnego obcigzenia) kilkakrotnie
podnoszac i opuszczajac ten tadunek. nalezy sprawdzic¢
dziatanie hamulca przez opuszczenie tadunku prébnego i
sprawdzenie, czy tadunek nie przesuwa sie po przerwaniu
opuszczania.



INFORMACIA

* Za kazdym razem, gdy tadunek jest podnoszony
nalezy najpierw sprawdzi¢ dziatanie hamulca przez
nieznaczne podniesienie fadunku i zatrzymanie go w
celu upewnienia sie, czy hamulec utrzyma dane
obciazenie.

Operatoréw i osoby odpowiedzialne za montaz i obstuge
wciagnika muszg zapoznac¢ sie ze specyfikacjg normy
ASME B30.16 zanim rozpoczna obstuge urzadzenia. Przed
zatwierdzeniem obstugi wciggnika konieczne jest spetnienie
wszystkich wymagan tej specyfikacji, z testowaniem
wiacznie.

OBSIUGA

Cztery najwazniejsze warunki bezpiecznej obstugi

wciagnika to:

1. Postepowanie w trakcie obstugi wciggnika zgodnie z
instrukcjami bezpieczenstwa.

2. Dopuszczenie do obstugi wciggnika jedynie osob
odpowiednio przeszkolonych w zakresie zasad
bezpieczenstwa obstugi tego urzadzenia.

3. Regularne sprawdzanie stanu technicznego i
wykonywanie procedur obstugi techniczne;j.

4. Ciagfta kontrola przestrzegania dopuszczalnego
obcigzenia wciagnika.

& OSTRZEZENIE

* Wciagnik nie jest urzadzeniem przeznaczonym do
podnoszenia, opuszczania lub transportu oséb. Nie
wolno przenosi¢ tadunkéw nad ludzmi.

Obstuga wciagnika

Patrzac na wciagnik od strony tancucha recznego:

1. Pociagnij prawy fancuch reczny (w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara), zeby podnies¢ tadunek.

2. Pociagnij lewy tancuch reczny (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara), zeby opusci¢ tadunek.

INFORMACIA

* Dzwiek klikajacej zapadki w przektadni zapadkowej
jest normalnym dzwiekiem w trakcie podnoszenia
tadunku.

Praca sprzegta poslizgowego

Wciagniki sg wyposazone w sprzegto poslizgowe. W razie
préby podniesienia tadunku o ciezarze, przekraczajagcym
zdolnos¢ wciggnika, tancuch reczny bedzie sie obraca¢ w
obudowie wciagnika, lecz tadunek nie zostanie podniesiony.

Niezmiernie istotne jest utrzymywanie prawidtowego

wyregulowania sprzegta poslizgowego. Prawidiowg
procedure opisano w rozdziale ,SPECYFIKACJE” na str. 10.

Przechowywanie wciggnika

1. Wociagnik nalezy przechowywa¢ zawsze bez
obcigzenia.

2.  Wytrze¢ zabrudzenia i woda.

3. nalezy nasmarowac tancuch, sworznie hakow i
sworznie zatrzaskow hakéw.

4. Powiesi¢ w suchym miejscu.

5. Przed ponownym uzyciem wciggnika nalezy

postepowaé zgodnie z instrukcjami opisanymi w
punkcie ,Wciagniki nie uzywane regularnie” w rozdziale
+,PRZEGLAD” na str. 6.

PRZEGL3D

& OSTRZEZENIE

* Nowy lub naprawiany wciagnik przed przekazaniem do
uzytku powinien podlega¢ przegladom i testowaniu
przez personel przeszkolony w zakresie jego
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji, aby zapewnié¢
bezpieczna prace w zakresie dopuszczalnych wartosci
nominalnych.

Sprzet bedacy w ciggtym uzytkowaniu powinien podlegac¢
czestej kontroli oraz regularnym przegladom. Czeste
kontrole dotyczg wzrokowego sprawdzenia stanu
urzgdzenia wykonywanego przez operatoréw lub personel
obstugi technicznej, a takze obserwacji w trakcie normalne;j
pracy urzadzenia. Przeglady okresowe muszg byc¢
wykonywane doktadnie przez osoby przeszkolone pod
wzgledem bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji
urzgdzenia. ASME B30,16 stwierdza, ze odstepy czasu

miedzy przegladami zalezg od rodzaju newralgicznych
elementéw urzgdzenia i intensywnosci uzytkowania.

Regularne, dokfadne przeglady umozliwiajg wykrycie
potencjalnie niebezpiecznych sytuacji w momencie, gdy sg
jeszcze na wezesnym etapie, co umozliwia podjecie
czynnosci naprawczych, zanim niebezpieczernstwo bedzie
stanowito realne zagrozenie.

Defekty wykryte podczas przegladu lub pracy, muszg zostaé
zgtoszone odpowiedniemu personelowi przeszkolonemu
pod wzgledem bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji
urzadzenia. nalezy okresli¢ czy stan urzadzenia stwarza
zagrozenie bezpieczenstwa, musi by¢ wykonana korekta
stwierdzonych zagrozen i udokumentowana pisemnym
raportem przed ponownym uruchomieniem urzadzenia.

MHD56391-PL - Wydanie 1



Dokumentacja i raporty

Dla wszystkich obcigzanych urzadzen nalezy prowadzic¢
rejestry inspekcji, zawierajgce wszystkie punkty,
wymagajace inspekcji okresowej. Jako metode
dokumentowania inspekcji okresowych nalezy sporzadzaé
pisemne raporty na podstawie surowosci uzywania i
opisujgce stan newralgicznych czesci urzadzenia. Raporty
te powinny by¢ opatrzone datg i podpisem osoby, ktéra
wykonata przeglad, oraz przechowywane w archiwum,
gdzie beda tatwo dostepne do przejrzenia.

Raporty tancucha nosnego

W ramach diugoterminowego programu kontroli taricucha
nos$nego nalezy prowadzi¢ dokumentacje, wskazujaca stan
tego tancucha po wycofaniu z eksploatacji. Doktadne zapisy
pozwolg okresli¢ zwigzek pomiedzy ogledzinami
zanotowanymi podczas czestych kontroli a faktycznym
stanem tancucha nosnego ustalonym podczas przegladow
okresowych.

Czeste przeglady

Reczne wciggniki tancuchowe nalezy sprawdzaé na
poczatku kazdej zmiany. W trakcie regularnej obstugi nalezy
wykonywac¢ kontrole wzrokowe stanu catego urzadzenia
pod katem uszkodzen lub objawdw niesprawnosci, ktére
wystepuja pomiedzy regularnymi inspekcjami.

1. Obstuga. Wyrazne lub niestandardowe dzwieki w
trakcie pracy urzadzenia mogg wskazywac potencjalne
problemy techniczne. jesli tancuch nosny nie
przechodzi gtadko przez wciggnik i blok haka, nie
nalezy go uzywac. Nalezy zwraca¢ uwage na odgtosy
,Klikania”, blokowania sie taficucha lub inne odgtosy
niesprawnej pracy. Dzwiek klikajacej zapadki w
przektadni zapadkowej jest normalnym dzwiekiem w
trakcie podnoszenia tadunku. Gdy tancuch blokuje sie,
przesuwa skokowo lub wydaje wyrazne odgtosy
niesprawnosci, nalezy go wyczyscic i naoliwic. jesli
problem utrzymuje sie, nalezy wymienic tancuch oraz
bloczek. Nie nalezy uzywaé wciagnika, jesli wszystkie
wady nie zostaty usuniete. nalezy sprawdzi¢, czy
fancuch reczny przesuwa sie swobodnie, bez
blokowania i zbyt duzej sity. Lancuch nosny powinien
sie zatrzymac razem z zatrzymaniem fancucha
recznego.

2. Haki. nalezy sprawdzac stopien zuzycia, uszkodzenia,
powiekszenie szczeliny haka, wygiecie trzonu lub
skrzywienie haka. Hak, ktérego szczelina znacznie sie
powiekszy (15%), jak pokazano w Tabeli 1 (wg rys.
MHPO0040 na str. 7), lub ktéry wykrzywi sie ponad 10°
(rys. MHP0111 na str. 7), nalezy wymienic. jesli
zatrzask haka zamyka sie poza jego ostrzem, hak
zostat rozgiety i nalezy go wymienié. nalezy sprawdzic,
czy hak ptynnie sie obraca. jesli to konieczne, nalezy go
naprawi¢ lub nasmarowac.

MHD56391-PL - Wydanie 1

10°
MAX |

Twisted Normal
DO NOT USE Can Be Used
(Rys. MHPO111)

A. Maks. 10°; B. Skrecony NIE UZYWAC; C. Normalny
Mozna uzywac

Throat Width

(Rys. MHP0040)

A. Szerokos¢ szczeliny

Tabela 1: Przeswit szczeliny haka

Numer Normalna Wymieni¢

modelu cale mm cale mm
SMBO005 0.94 24 1.09 27.6
SMB010 1.00 26 1.18 30
SMBO015

1.10 33 1.50 38

SMB020
SMBO030 1.50 39 1.76 44.8
SMB050 1.89 48 217 55.2

3. Zatrzaski haka. Nalezy sprawdzi¢ dziatanie zatrzasku
haka. Jesli zatrzasku brak lub jest uszkodzony, nalezy
go wymienic.

4. ‘tancuch.Patrz Rys. MHP0102 na str. 8. Nalezy
sprawdzi¢ stan kazdego potaczenia: skrzywienia,
pekniecia taczen spawanych, ramion lub elementéow
nos$nych, poprzeczne wyszczerbienia i wyztobienia,
odpryski faczy spawanych, ubytki korozyjne, prazki
(geste réwnolegte linie) zuzycie tancucha obejmujace
zwtaszcza powierzchnie styku ogniw. Wymieni¢
tancuch, ktéry nie spetnia wymogow kontroli. Nalezy
sprawdzi¢ stopien nasmarowania i jesli to konieczne
przeprowadzi¢ ponowne smarowanie. Poréwnaj punkt
LLancuch nosny” w rozdziale ,SMAROWANIE” na str. 9.




Welded Area

[Diameter

Wear in
these areas

(Rys. MHP0102)

A. Srednica; B. Spaw; C. Zuzycie na tych powierzchniach.

O UWAGA

* Stopnia zuzycia tancucha nie mozna okreslic¢,
przeprowadzajac kontrole wzrokowa. Po kazdym
sygnale zuzycia fancucha nalezy przeprowadzi¢
kontrole tancucha i bloczka nosnego wedtug instrukcji
w rozdziale ,,Przeglady okresowe”.

» Zuzyty tancuch nosny grozi uszkodzeniem bloczka
nosnego. Nalezy sprawdzi¢ bloczek i wymieni¢ go, jesli
wykazuje slady uszkodzenia lub zuzycia.

5. Przewlekanie tancucha nosnego. Patrz Rys.
MHPO0042 na str. 10. Nalezy sprawdzi¢, czy spawy na
ogniwach koncowych znajduja sie daleko od bloczka.
Jesli to konieczne, nalezy przeinstalowac fancuch.
Nalezy sprawdzi¢, czy ostatnie ogniwo tancucha jest
bezpiecznie przymocowane. We wciggnikach 2, 3i 5
tonowych nalezy sprawdzic, czy fancuch nie jest
odwrdcony, skrecony lub zapetlony. Jesli to konieczne,
poprawic.

Przeglady okresowe

Zgodnie z normg ASME B30.16, czestotliwos¢ przegladow
okresowych zalezy przede wszystkim od intensywnosci
eksploatac;ji:
NORMALNA
raz do roku

INTENSYWN MAKSYMAL
A NA

Co pot roku co kwartat

W przypadku eksploatacji INTENSYWNEJ i
MAKSYMALNEJ konieczny moze by¢ demontaz. Nalezy
prowadzi¢ zbiorczg pisemng dokumentacje przegladow
okresowych, ktéra bedzie podstawg do dalszej oceny
sprawnosci. Sprawdzi¢ wszystkie pozycje z listy ,Czeste
przeglady”. Nalezy takze skontrolowac:

1.  Zamocowania. Sprawdzi¢ nity, Sruby, trzpienie,
zawleczki i inne blokady hakow, obudowy wciggnika.
Wymieni¢ brakujace elementy i dokrecic lub
zabezpieczyc, jesli zostaty poluzowane.

2. Wszystkie elementy. Nalezy sprawdzi¢ zuzycie,
uszkodzenia, deformacje, znieksztatcenia i
zanieczyszczenia. Jezeli zewnetrzne objawy wskazujg
na takg konieczno$é, rozmontowaé. Sprawdzié¢
przektadnie, waty, tozyska, bloczki, prowadnice
fancuchow, sprezyny i pokrywy. Wymien uszkodzone
lub zuzyte czesci. Wyczys¢€, nasmaruj i zmontu;.

3. Haki. Nalezy sprawdzi¢ ewentualne pekniecia hakéw.
Do kontroli peknie¢ nalezy uzy¢ opitkow
magnetycznych lub barwnika penetrujgcego. Sprawdzic¢
elementy mocowania haka. Dokreci¢, naprawi¢ lub

wymieni¢ w razie koniecznosci. Dodatkowe informacje
dotyczace kontroli hakéw zawarto w najnowszym
wydaniu normy ASME B30.10 (Haki).

4. Bloczki tancuchoéw. Nalezy sprawdzi¢ ewentualne

uszkodzenia lub znaczne zuzycie. W razie potrzeby
wymienic.

5. Hamulec. Sprawdz poprawnos¢ dziatania. Hamulec
musi utrzymywac¢ nominalng tadownos¢ wciagnika.
Jezeli testy fadownos$ci wskazujg na takg koniecznosc,
rozmontowac. Na tarczach hamulcowych nie moze
znajdowac sie olej i smar. Musza by¢ bez powtoki
szklistej i musza posiadac takg sama grubose.
Informacje na temat dopuszczalnego zuzycia tarcz
hamulcowych zawarto w rozdziale ,KONSERWACJA”.
Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie pozostate
powierzchnie hamulcéw nie majg sladow znieksztatcen,
zuzycia lub osadéw. Sprawdz zeby przektadni, zapadke
i sprezyne zapadki pod katem ewentualnych
uszkodzen. Sprawdz, czy zapadka hamulca zatrzymuje
obroty przektadni zapadkowej w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara. W razie potrzeby
oczysci¢ i wymieni¢ uszkodzone elementy.

6. Konstrukcja nosna. Jesli wykorzystywana jest
struktura stafa, nalezy skontrolowa¢ zdolnos¢
konstrukcji do przeniesienia obcigzenia tadunku.

7. Tabliczki i etykiety. Nalezy sprawdzi¢ stan i czytelno$¢
etykiet. W razie potrzeby wymienic.

8. Kotwa wciagnika. Nalezy sprawdzi¢, czy kotwa jest
zatozona i niezagieta. W razie potrzeby nalezy jg
wymienié. Patrz: punkt ,Mocowanie konca tarncucha
nosnego” w rozdziale ,KONSERWACJA”.

9. kancuch nosny. Nalezy zmierzy¢ rozciagniecie
tancucha na dtugosci pieciu sekcji ogniw, na catej
diugosci tancucha (Rys. MHP0041 na str. 8. Gdy
dowolne pie¢ ogniw z obcigzonej czesci tancucha
przekracza dtugos¢ zuzycia podang w tabeli 2, nalezy
wymieni¢ caty tancuch. Zawsze nalezy uzywaé
oryginalnych fancuchéw Ingersoll Rand .

Tabela 2: Kontrola dtugosci tancucha nosnego

Rozmiar Normalna Ng;iumlcgga
Numer | a5cucha diugosé g
modelu
mm cale mm cale mm

SMB005 5x15 2.95 75 3.03 77

SMBO010 6x18 354 | 899 | 363 | 922

SMB015 7 x21 417 106 4.28 | 108.7

SMB020 8 x 24 472 | 119.9 | 4.84 | 1229

SMB030 10 x 30 591 | 150.1 | 6.03 | 153.2

SMBO050 9x27,2 5.35 136 5.47 139

tancuch reczny: Nie jest potrzebna dtugos¢ zuzycia.

Gauge Length —————
(Rys. MHP0041)

A. Dlugos¢ wskaznika.
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Wciagarki niebedace w ciagtej eksploatacji

1. Wciagniki, ktdre nie byly uzywane przez okres jednego

miesigca lub dtuzej, lecz krdcej niz jeden rok, zanim
zostang dopuszczone do pracy nalezy poddac
przegladowi w celu potwierdzenia, czy spetniajg
wymagania opisane w czesci ,Czeste przeglady”.

Woeiagniki, ktore nie byty uzywane przez okres dtuzszy
niz jeden rok, zanim zostang dopuszczone do pracy
nalezy poddac przegladowi w celu potwierdzenia, czy
spetniaja wymagania opisane w czesci ,Przeglady
okresowe”.

Sprzet nieuzywany nalezy sprawdza¢ co najmniej raz
na pot roku w oparciu o0 wymagania opisane w czesci
.Czeste przeglady”.

SMAROWANIE

‘ Informacje ogoéine

Dla watéw gwintowanych, srub i nakretek zalecane jest
uzywanie smaréw gwintowych lub mieszanek
przeciwdziatajgcych zacieraniu. Jesli instrukcje nie
wskazujg inaczej, nalezy usungg¢ resztki starego smaru,
wyczysci¢ element bezkwasowym rozpuszczalnikiem i

nanie$¢ nowg warstwe smaru na element przed ponownym

umieszczeniem go w zespole.

Przektadnie (38 i 41)

Zdejmij nakretki pokrywy przektadni.
Usung¢ stary smar i nanie$¢ nowy. Dla temperatur z

N =

zakresu od -29° do 10° C (-20° do 50° F) nalezy uzy¢

smaru EP 1 lub odpowiednika. Dla temperatur z

zakresu od -1° do 49° C (30° do 120° F) nalezy uzy¢

smaru EP 2 lub odpowiednika.

tancuch nosny

» Zabrudzenia i braki w smarowaniu tancucha nosnego
moga spowodowac zerwanie tancucha grozace
obrazeniami, $miercig lub znacznym uszkodzeniem
mienia.

1.

Kazde ogniwo fancucha nosnego nalezy smarowaé co
tydzien. Nowy smar nalezy naktadac na istniejacq
warstwe smaru.

W trudnych warunkach lub srodowisku sprzyjajacym
korozji tancuch nalezy smarowac czescie;j.

Hak i zawiasy zatrzaskéw haka nalezy smarowac tym
samym smarem, co tancuch nosny.

Aby usung¢ rdze lub zebrane zabrudzenia nalezy
czysci¢ fancuch rozpuszczalnikiem bezkwasowym. Po
wyczyszczeniu tancuch nalezy nasmarowac.
Stosowac smar Ingersoll Rand
LUBRI-LINK-GREEN®.

ROZWIaZYWANIE PROBLEMOW

Ten rozdziat zawiera podstawowe informacje dotyczace rozwigzywania probleméw. Swoiste przyczyny problemow najlepiej
identyfikuje sie doktadnymi kontrolami wykonywanymi przez pracownikéw przeszkolonych w zakresie bezpieczenstwa, obstugi
i konserwacji urzadzenia. Ponizsza tabela zawiera zwiezly opis najczestszych objawdw wciaggnika, prawdopodobne przyczyny i

rozwigzania.

SYMPTOM PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Wociagnik nie dziata. Przecigzenie wciagnika.

Zmniejsz obcigzenie do obcigzenia
dopuszczalnego.

Brak regulacji sprzegta poslizgowego.

Wyreguluj sprzegto poslizgowe. Patrz: rozdziat
LKONSERWACJA”.

Ruch fadunku po
zatrzymaniu wciggarki.

Slizganie sie hamulca.

Sprawdz regulacje hamulca i zuzycie tarczy
hamulcowych. Sprawdz, czy tarcze hamulcowe sg
czyste.

Przecigzenie wciggnika.

Zmniejsz obcigzenie do obcigzenia
dopuszczalnego.

Blokowanie tancucha
nosnego.

Uszkodzenie tancucha nosnego, watu mniejszego
kota zebatego, przektadni lub bloczkéw.

Rozmontuj wciagnik, sprawdz i napraw lub wymien
uszkodzone elementy. Patrz: rozdziat
LKONSERWACJA”.

Nieprawidiowa instalacja tarncucha nosnego
(skrecenie, splatanie lub odwrocenie).

Usun i ponownie zamontuj taricuch nosny.

Blokowanie tancucha
recznego.

Uszkodzenie tancucha recznego, kotfa fancucha
recznego, watu mniejszego kota zebatego,
przektadni, bloczkéw.

Rozmontuj wciagnik, sprawdz i napraw lub wymien
uszkodzone elementy.

Nieprawidtowa instalacja tancucha recznego
(skrecenie lub splatanie).

Usun i ponownie zamontuj tancuch reczny.

Nie dziata zatrzask haka
nosnego.

Uszkodzenie zatrzasku.

Wymien zatrzask haka.

Zagiety lub skrecony hak nosny.

Sprawdz hak nosny w sposob opisany w rozdziale
JKONTROLA". W razie potrzeby wymienic.
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KONSERWACJA

&  OSTRZEZENIE

* Nie wolno wykonywaé czynnosci konserwacyjnych dla

wciagnika, kiedy jest uzywany do podnoszenia tadunku.

* Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych
nalezy oznakowa¢ wciagnik:
NIEBEZPIECZENSTWO - NIE UZYWAC -
SPRZET W NAPRAWIE.
» Konserwacja moze by¢ wykonywana wylacznie przez
osoby przeszkolone w zakresie bezpiecznej obstugi i
naprawy urzadzenia.
* Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nad
wciagnikiem przed wigczeniem go do pracy nalezy go
przetestowaé do 125% nosnosci znamionowe;.
Testowanie do 150% nosnosci znamionowej bedzie
wymagane przy ustawianiu sprzegta przecigzeniowego i
moze by¢ wymagane do zapewnienia zgodnosci z
normami i przepisami w obszarach poza USA.

Instalacja nowego tancucha nosnego

& OSTRZEZENIE

+ Zeby zapobiec spadkowi tadunku, ktéry mégtby byé
przyczyna smierci, obrazen ciata albo szkéd
materialnych, na lewym fancuchu nosnym nalezy
pozostawié¢ hak, a prawy nalezy przymocowa¢ do
obudowy wciaggnika ze sworzniem mocowania i
wieszakiem mocowania. Strona prawa i lewa jest
podana dla widoku od strony fancucha recznego

wciagnika.
INFORMACIA

* Nie wolno usuwac¢ starego tancucha nosnego z
wciagnika. Stary fancuch mozna wykorzystaé¢ do
zainstalowania nowego tancucha nosnego.

1. Wyjmij koniec tancucha nosnego ze sworznia
montazowego.

a. Jednostki od 0,5 do 3 ton to wciggniki o jednym
przebiegu. Koniec nos$ny taricucha nosnego jest
przymocowany do zespotu dolnego haka. Zeby
odtaczy¢ tancuch nosny od zespotu dolnego haka,
nalezy zdemontowa¢ sworzeh montazowy i
nakretke. Zdemontuj sprezyne i sworzen dolnego
haka.

b. Jednostki 5 tonowe to wciggniki o dwdch
przebiegach. Koniec nosny taicucha nosnego jest
przymocowany do ptyt podwieszania. Zeby
odigczy¢ tancuch nosny od plyt podwieszania,
nalezy zdemontowac zespét Sruby kotwowe;.

2. Stwoérz polaczenie C w nowym tancuchu nosnym przez
zeszlifowanie jednego boku koncowego ogniwa. Patrz
Rys. MHP0817 na str. 10. Zeby nie doszto do
skrecenia, fancuch nosny jednostek 2, 3 i 5 tonowych
musi posiadaé nieparzystg liczbe ogniw, nie
uwzgledniajac ogniwa C.

10

»‘ ‘« ‘A’ dimension

“C” Link
(Rys. MHP0817)

A. Wymiar A; B. Ogniwo C.

3. Uzywajac ogniwa C potacz stary tancuch nosny z
nowym. (Jezeli prawidtowo zainstalowano stary
tancuch nosny, ogniwo C gwarantuje prawidtowe
przeprowadzenie ogniwa koncowego przez wciggnik)
Nalezy sprawdzi¢, czy spawy na ogniwach nowego
tancucha nosnego zwrécone sa w strone od bloczku
nosnego wciagnika. Patrz Rys. MHP0042 na str. 10.

Load Sheave

Chain Weld

(Rys. MHP0042)

A. tancuch nosny; B. Ogniwa konicowe; C. Bloczek
nosny;D. Spaw tancucha.

4. Przeprowadz nowy tancuch do punktu kotwowego. W
mniejszych jednostkach uzyj tancucha recznego do
przesuniecia tancucha nosnego. W wiekszych
jednostkach instalacje tarncucha nosnego mozna
przyspieszy¢ usuwajac pokrywe przektadni, ptyte
nosng i wymontowanie przektadni. Po wymontowaniu
przektadni tancuch nosny mozna przeciggnaé recznie
przez obudowe wciagnika i bloki hakéw. Ponownie
zainstaluj przekfadnie, ptyte nosng i pokrywe
przektadni.

5.  Wymontuj ogniwo C i stary fancuch.

6. W przypadku wciggnikow 0,5- i 1,5-tonowych nalezy
zakotwiczy¢ tarcuch nosny w obrebie zespotu dolnego
haka. W przypadku wciggnikéw 2, 3 i 5 tonowych
nalezy przymocowac fancuch nosny do piyt
podwieszania za pomocg zespotu sruby kotwowe;.

Informacje dotyczace podtaczania nieobcigzonego konca
tancucha no$nego zawarto w rozdziale ,Mocowanie konca
tancucha nosnego”.

7. Sprawdzi¢ czy nie wystepujg ponizsze:

a. tancuch nosny nie zostat skrecony podczas
przewlekania fancucha nosnego pomiedzy
bloczkiem zestawu kraznikow w zestawie haka
dolnego i bloczkiem nosnym wciggnika. Patrz Rys.
MHP0020 na str. 11.
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b. Upewnij sie, ze faricuch nosny jest przewleczony
pomiedzy bloczkiem nosnym i prowadnicami
tancuchow.

Appearance of
chain that is
Not Twisted

(Rys. MHP0020)

Appearance of
chain that
Is Twisted

A. Wyglad nieskreconego tancucha; B. Wyglad skreconego
tancucha.

Sprzegto poslizgowe

Sprzegto poslizgowe ma sig slizga¢ (obrot pokretta bez
ruchu fancucha nosnego) podczas proby podniesienia
tadunku ciezszego od no$nosci wciagnika. Zeby
wyregulowacé sprzegto poslizgowe, potrzebny jest ciezar
stanowigcy 150% nos$nosci wciggnika lub waga, ktora
odczyta przynajmniej 150% nosnosci wciagnika. Przytacz
wciggnik do odpowiedniego wspornika, a nastepnie przytacz
tadunek/ wage do haka nosnego.

Regulowanie za pomoca obciazenia

Zdejmij pokrywe pokretta z wciggnika.

Uzywajac tancucha recznego podwies$ tadunek. Jezeli

fadunek nie zostaje podniesiony, dokre¢ nakretke o 1/4

obrotu. Sprobuj podnies¢ tadunek. Kontynuuj

dokrecanie nakretki w etapach co 1/4 obrotu do
momentu podniesienia tadunku.

3. Nastepnie opus¢ tadunek i dokre¢ nakretke o 1/4
obrotu. Jest to zakonczenie regulacji sprzegta
poslizgowego.

4. Ponownie zainstaluj pokrywe pokretta na wciggniku.

N =

Regulowanie za pomoca wagi

Zdejmij pokrywe pokretta z wciggnika.

Uzywajac tancucha recznego, podwies. Igta wagi

powinna przesuwac sie tylko do 150% nosnosci

wciggnika, potem sprzegto zacznie sie Slizgac.

3. Jezeli sprzegto $lizga sie przed osiggnieciem 150%
nosnosci, opus¢ (zeby zmniejszy¢ naprezenie) i dokre¢
nakretke o 1/4 obrotu. Kontynuuj procedure
podnoszenia i opuszczania, regulujac dokrecenie
nakretki w etapach co 1/4 obrotu, dopoki na wadze nie
bedzie wskazywane 150% nosnosci znamionowej. Jest
to zakonczenie regulacji sprzegta poslizgowego.

4. Ponownie zainstaluj pokrywe pokretta na wciggniku.

N —
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INFORMACIA

* Ze wzgledu na nature budowy, doktadne
wyregulowanie sprzegta moze by¢ trudne do uzyskania.
Wielokrotne slizganie sie sprzegta, w prébie uzyskania
dokladnego ustawienia moze zredukowa¢ zywotnosé
elementéw sprzegta.

Mocowanie konca fancucha nosnego

1.  Wymontuj zawleczke z wieszaka montazowego.
Wepchnij zawleczke w jedng z ptyt bocznych.

2. Ustaw ogniwo koncowe tancucha nosnego na
zawleczce.

3. Zmien pozycje zawleczki, zeby zablokowac obie plyty
boczne.

4. Zainstaluj zawleczke w sworzniu kotwowym z dowolnej
strony tancucha nosnego i rozegnij jej konce na
zewnatrz.

We wciggarkach 2, 3 i 5 tonowych nalezy sprawdzi¢, czy

tancuch nie jest odwrdcony, skrecony lub zapetlony. Patrz
Rys. MHP0043 na str. 11.

Capsized Hook

Make certain the bottom block has
NOT been flipped through the chain falls

(Rys. MHP0043)

A. Hak odwrécony; B. Upewnij sie, Zze dolny blok NIE zostat
przerzucony przez tancuchy.

Ogoélny demontaz

Ponizsze instrukcje zawierajg niezbedne informacje
dotyczgce demontazu, kontroli, naprawy i montazu
wciggnika. Schematy czesci wciggnika zawarto w rozdziale
poswieconym czesciom. W razie zupetnego demontazu
wciagnika z dowolnego powodu, nalezy wykonywac opisane
czynnosci w przedstawionej kolejnosci. Wszystkie prace
konserwacyjne zwigzane z wciggnikiem nalezy wykonywac
na taweczce.

W procesie demontazu wciggnika nalezy przestrzegac

ponizszych instrukgiji:

1. Nie wolno demontowa¢ wciagnika w stopniu wiekszym
niz niezbedny do wykonania potrzebnych napraw. W
toku demontazu moze doj$¢ do uszkodzenia
dziatajgcych czesci.

2. Podczas demontazu czesci nie wolno stosowac
nadmiernej sity. Na przykiad delikatne opukanie
obwodu pokrywy lub obudowy miekkim mtotkiem
wystarcza do uszkodzenia uszczelki.
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3. Nie wolno podgrzewaé czesci ptomieniem, zeby utatwi¢
jej wymontowanie, chyba ze podgrzewana cze$c¢ jest
juz zuzyta lub uszkodzona w stopniu
uniemozliwiajgcym naprawe i nie spowoduje to
uszkodzenia innych czesci. Na ogot weiggnik jest

Dostep do bloczka nosnego

Wykonaj czynnosci z punktéw od 1 do 5 z paragrafu
,Dostep do konca przektadni” i czynnosci z punktéw od 1 do
6 z paragrafu ,Dostep do korica hamulca”.

Zbudowany w sposob umozliwiajacy prosty demontaz i 1. Wykreé nakretki z podktadkami kontrujacymi z ptyty
montaz. W zwigzku z tym nie powinno by¢ wymagane boczne;j.
stosowanie ciepta lub nadmierne; sity. o 2. Wyciagnij ptyte boczna z kotkdéw w plycie boczne;.

4. Obszar roboczy nalezy utrzymywac w czystosci w 3. Wyjmij uktad haka gérnego, tozyska wateczkowe,
praktycznym stopniu, zeby zabrudzenia i inne ciata prowadnice dwoch fancuchow i wieszak kotwowy.
obce nie dostawaty sig do tozysk lub innych ruchomych 4. Podnie$ bloczek nos$ny z ptyty bocznej. Nalezy uwazag,
czesci.

) L . . i zeby chwycic¢ tozyska wateczkowe w momencie ich
5. Przy chwytaniu czesci w imadto, nalezy zawsze uzywac

. . . A uwolnienia.
szczek imadta obitych skoérg lub powlekanych miedzia,
zeby ochroni¢ powierzchnie czesci i zapobiec - -
znieksztatceniom. Ma to szczegoine znaczenie dla Demontaz dolnego haka (2, 3i 5 ton)
czesci gwintowanych, powierzchni obrabianych i 3 3 . . . .
ob?Jdc')vs. yen. p y 1. Wykrec trzy sruby, podktadki kontrujace i nakretki.
6. Nie wolno usuwac¢ czesci, ktore wprasowano lub ktére 2. Rozdziel ptyty i wymontuj hak. .
naleza do podzespotu, chyba ze usuniecie takiej czesci 3. Poc!nlles uktad bIoczka_. Qstrpznle wysun wg% bloczka
jest niezbedne dla wykonania napraw lub wymiany. kraznika z bloczka kraznika i wymontu;j rolki.
Demontaz l | Czyszczenie, przeglady i naprawy
- - Do czyszczenia i sprawdzania elementow wciggnika nalezy
Dostep do konca przektadni stosowaé ponizszg procedure.
1. Wykrec¢ trzy nakretki z pokrywy przektadni. -
2. Zdejmij ostone. Czyszczenie
3.  Wykre¢ nakretki z podktadkami kontrujgcymi wzdtuz

Oczysc¢ wszystkie elementy (oprocz tarczy hamulcowych)
wciggnika w bezkwasowym rozpuszczalniku. Uzywanie
szczotki o sztywnym wiosiu utatwi usuwanie
nagromadzonych zabrudzen i osadéw na przektadniach i
ramach. Kazdg czes$¢ nalezy osuszy¢ za pomoca,
przefiltrowanego sprezonego cisnienia pod niskim

ptyty podtrzymujace;j.
4. Wymontuj ptyte podtrzymujaca, przektadnie i tozyska.
5.  Wykre¢ pierscien mocujacy z bloczka nosnego i
podwaz przektadnie.

Dostep do konca hamulca ci$nieniem.
1. Wykrec trzy nakretki i Sruby z pokrywy pokretta.
2. Zdejmij pokrywe pokretta. Przeglad
3.  Wymontuj zawleczke i nakretke z watu mniejszego kota . . . .
zebatego. Wszystk!g zdemontqwane czesci nalezy .spraw'dzm, zeby
4. Zablokuj bloczek nosny, zeby zapobiec obracaniu i sprawdzi¢, czy nadaja si¢ do dalszego uzywania.
odkre¢ pokretto z watu mniejszego kota zebatego. Szczegodlng uwage nalezy zwrdci¢ na nastepujace punkty:

Pokretto jest nagwintowane lewostronnie (przeciwnie 1. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie przekiadnie pod katem

do kierunku ruchu wskazéwek zegara). zuzytych, peknietych lub uszkodzonych zebdw.
2. Sprawdz waty pod katem uszkodzen wywotanych

5.  Wymontuj tarcze hamulcowe i tarcze zapadkowa. L 8 > 3
6. Zablokuj bloczek nosny, zeby zapobiec obracaniu i zuzyciem. W razie odnalezienia uszkodzen
odkreé piaste hamulcowa z watu mniejszego kota wywotanych zuzyciem, wat nalezy wymienic.
zebatego. 3. Sprawdz wszystkie gwintowane elementy i wymien
uszkodzone.
4. Zmierz grubo$c¢ tarczy hamulcowych. Jezeli tarcze
hamulcowe nie posiadaj takiej samej grubosci lub sg
ciensze od wymiaru wymiany przedstawionego w tabeli
* W razie uszkodzenia zapadek lub sprezyn albo ich 3: Tabela tarczy hamulcowych, wymien tarcze.

nieprawidlowego dziatania, wymontuj pierscien

i s . Tabela 3: Tabela tarczy hamulcowych
mocowania i wymien uszkodzone czesci.

1/2-5 ton
Demontaz sprzegta poslizgowego cale mm
. . Normalna 0.10 2.5
1.  Wymontuj zawleczke i nakretke. ——
2. Wyciagnij uktad pokretta/ sprzegta poslizgowego z watu Wymienic¢ 0.075 1.875
mniejszego kota zebatego.
3.  Wykre¢ nakretke ze wspornika i rozdziel wspornik, 5. Sprawdz zapadki i sprezyny zestawu ptyty boczne;.
sprezyne i pojedynczy stozek. Wymienh czesci, jezeli zapadki i/ lub sprezyny sg
4. Wykrec $ruby i ostroznie podwaz podwajny stozek z uszkodzone albo nie dziataja.
pokretta.
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1. Zainstaluj przektadnie na bloczku nosnym. Upewnij sie,
ze wklesta strona powierzchni przektadni jest
skierowana na zewnatrz. Zainstaluj pierscien ustalajacy
na bloczku nosnym, zeby umocowac przektadnie.

2. Zainstaluj wat mniejszego kota zebatego na $rodku

Naprawa

Rzeczywiste naprawy sg ograniczone do usuwania
niewielkich zadzioréow oraz innych pomniejszych
niedoskonatosci powierzchniowych przektadni i watéw. Do .
tego celu nalezy uzywaé papieru szlifierskiego lub osetki. bloczka nosnego. . o
1. Zuzyte lub uszkodzone czeéci trzeba wymienié. 3. Zainstaluj przektadnie w taki sposob, zeby zgby
Konkretne informacje dotyczace czesci zamiennych przektadni byly prawidiowo ustawione, a waty koricowe
zawarto w odpowiednim spisie czesci. znajdowgly_ sie w tulejach fozysk p+yty. boqznej.
2. Sprawdz wszystkie pozostate czesci pod katem oznak Zapoznaj sig z paragrafem ,Synchronizacja przektadni
uszkodzen. Wymien lub napraw wszystkie czesci w na str. 14. . ,
kwestionowanym stanie. Koszt czesci w poréwnaniu do 4. Nat6z na wszystkie zgby przektadni grubg warstwe
kosztdw ponownego wykonania catego zadania jest smaru w sposéb zalecany w rozdziale
najczesciej duzo nizszy. +SMAROWANIE”. Zainstaluj ptyte wspornikowg nad

3. Wygladz wszystkie karby, zadziory lub otarcia na przektadniami, zeby zablokowac waty koficow

watach, tulejach, sworzniach i otworach. przek{a.dni. . L. .
4. Doktadnie sprawdz zeby wszystkich przektadni i usun 5. Iljm?CL,” ptyte wspornikowa nakretkami i podktadkami
ontrujacymi.

zadziory oraz karby.

5. Wypoleruj krawedzie na kotnierzach watéw, zeby
usuna¢ mate zadziory, ktére mogty powsta¢ podczas
obstugi.

6. Usun wszystkie zadziory i karby spowodowane Montaz konca hamulcowego
podktadkami kontrujgcymi.

6. Zainstaluj pokrywe przektadni. Umocuj za pomocg,
trzech nakretek i Srub.

Wykonaj czynnosci z punktéw od 1 do 6 z paragrafu
~Montaz bloczka nosnego” i czynnosci z punktéw od 1 do 6
z paragrafu ,Montaz konhca przekfadni”, a nastepnie
ponizsze czynnosci.

Montaz

Montaz bloczka nosnego

1. Natoz smar na tozyska wateczkowe i umiesé je w rowku
pierscienia fozyska, ktéry znajduje sie na koncu
przektadniowym bloczka nosnego.  Hamulec nie bedzie dziataé¢ prawidtowo, jezeli na
2. Zainstaluj bloczek nosny w plycie bocznej, upewniajagc tarczach hamulcowych bedzie znajdowaé sie olej.
sie, ze tozyska wateczkowe pozostajg na miejscu.
3. Zainstaluj prowadnice dwéch tancuchéw, ukfad 1. Natoz piaste hamulcowa na wat mniejszego kota
spychacza tancucha, zestaw wieszaka kotwowego i zebatego do momentu uzyskania dobrego
uktad gdrnego haka w ptycie boczne;j. dopasowania. Wyciety bok piasty hamulcowej musi by¢
4. Natdéz smar na drugi zestaw fozysk wateczkowych i skierowany do zewnatrz.
umies¢ je w rowku pierscienia fozyska, ktory znajduje 2. Zainstaluj pierwsza tarcze hamulcowa, a nastepnie
sie na pustym konhcu bloczka nosnego. Z obu stron tarcze zapadkowa i druga tarcze hamulcowa. Zeby
bloczka nosnego musi by¢ uzyta ta sama liczba tozysk tarczy zapadkowej muszg blokowacé sie z dwiema
wateczkowych. zapadkami zamontowanymi na ukfadzie ptyty boczne;.
5. Ostroznie zainstaluj uktad ptyty bocznej, zeby Musi by¢ mozliwy obrét ptyty zapadkowej w kierunku
zablokowac¢ $rednice lokalizujace czesci przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
zainstalowanych w punkcie 3 i 4. Upewnij sig, ze 3. Zablokuj bloczek nosny, zeby zapobiec obracaniu i
wszystkie tozyska wateczkowe pozostajg na miejscu. nakre¢ pokretto na wat mniejszego kota zebatego oraz
6. Zainstaluj podkfadki kontrujgce oraz nakretki i dokreé zamocuj je nakretka. Dokreé nakretke do uzyskania
Je. dopasowania, a nastepnie odkre¢ ja do momentu, kiedy
pierwsza szczelina bedzie znajdowac sie w jedne;j linii z
Montaz sprzega poslizgowego otworem sworznia w wale mniejszego kota zebatego.
Zainstaluj zawleczke i rozegnij jej koice na zewnatrz.
1. Umies$é podwdjny stozek na sworzniach pokretta i 4. Owin tancuch reczny wokot pokretta i przeprowadz
docis$nij do momentu osadzenia. konce przez szczeliny w pokrywie kota tarncucha
2. Przetoz sruby przez podwdjny stozek i dokre¢ je. recznego. Zainstaluj pokrywe pokretta. Umocuj za
3.  Wsun pojedynczy stozek w podwojny stozek wzdtuz pomoca trzech nakretek i srub.
sprezyny.
4. Przetéz wspornik przez tylng strone podwodjnego Montaz dolnego haka (wciagniki 2, 3 i 5 ton)
stozka. Luzno nakre¢ nakretke na wspornik.
5. Nasun ten uktad na wat mniejszego kota zgbatego i 1. Nasmaruj i zainstaluj rolki w rowku w otworze watu
przymocuj nakretka i zawleczka. bloczka kraznika.
6. Procedury regulacji opisano w paragrafie ,\Wyreguluj 2. Przeprowadz wat bloczka kraznika wat przez otwor
sprzegto poslizgowe”. bloczka kraznika. Upewnij sie, ze rolki pozostajg na
miejscu.
Montaz konca przektadni 3. Ostroznie umies¢ ztozone czesci pomiedzy ptytami.
4. Zainstaluj hak pomiedzy ptytami i Scisnij potowki ptyt
Wykonaj czynnosci z punktow od 1 do 6 opisane w razem za pomocg srub, podktadek kontrujacych i
paragrafie ,Montaz bloczka nosnego”. nakretek.
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Synchronizacja przektadni

Zeby zapewni¢ prawidiowe dziatanie, oznakowania
synchronizacji przektadni musza znajdowac sie w
odpowiednich pozycjach. Oznakowania synchronizacji to
kotowe wyciski na powierzchni przektadni. Patrz Rys.
MHPO0833 na str. 14.

S

All Models

(Rys. MHP0833)

A. Wszystkie modele.

Regulacja lub wymiana tancucha recznego

a UWAGA

* Przy przycinaniu spawu ogniwa fancucha recznego nie
wolno przecina¢ lub nacinaé¢ przeciwnej strony.
Uszkodzone ogniwo trzeba wymienié, zeby nie doszto
do przedwczesnej awarii. Spadajacy tancuch reczny
moze spowodowac obrazenia ciala.

/— weld cut

0

“C” Link

(Rys. MHP0016)

A. Ciecie spawu; B. Ogniwo C.

1.

14

Zeby utworzyé ogniwo C, przetnij spaw ogniwa za
pomocg pity. Zacisnij jedng strone ogniwa C w imadle i
otwérz je za pomocg obcegow, zeby chwycic odstonietg
czes¢ ogniwa.

(Rys. MHP0014)

A. Obcegi; B. Ogniwo C; C. Imadio.

2.

3.

Przy wymianie tancucha recznego, odtacz go na
poziomie ogniwa C i ostroznie wyjmij tancuch reczny.
Przy wymianie fancucha recznego przytnij dtugos¢ na
dwukrotnos¢ wymaganego spadku taricucha recznego
plus okoto 305 mm. Regulacje zapewnia mozliwos¢
dodania lub usuniecia dtugosci tancucha o
dwukrotnosci réznicy wysokosci tancucha recznego.
Zeby zapobiec skrecaniu tancucha recznego, utrzymuj
réwnag liczbe ogniw przez usuwanie lub dodawanie
rownej liczby ogniw.

Przy wymianie tancucha recznego nowy tancuch reczny
nalezy przeprowadzi¢ przez lewg prowadnice, wokot
pokretta, upewniajgc sie o jego osadzeniu w
kieszonkach pokretta i z powrotem przez prawg
prowadnice tancucha recznego.

Potacz konce tancucha recznego za pomocg ogniwa
(ogniw) C, tworzac rowng liczbe ogniw, a nastepnie
zagnij ogniwa C.

Upewnij sig, ze tancuch reczny nie jest skrecony. Jezeli
jest skrecony, rozkre¢ go, otwérz ogniwo C i wyjmij
jedno ogniwo z tancucha recznego. Patrz Rys.
MHPO0015 na str. 15.
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Untwisted Twisted
Do Not Use

(Rys. MHP0015)

A. Nieskrecony; B. Skrecony Nie uzywac.

Test obciazenia

Przed pierwszym uzyciem nowy lub naprawiany albo
zmieniony wciggnik powinien podlegaé testowaniu przez lub
pod kontrolg personelu przeszkolonego w zakresie jego
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji. Nalezy rowniez
sporzadzi¢ pisemny raport, potwierdzajgcy udzwig
wciagnika. Przetestuj wciagnij do 125% nominalng
tadownos$c¢ wciggnika. Testowanie do wigcej niz 125%
nosnosci bedzie wymagane przy ustawianiu sprzegta
przecigzeniowego i moze by¢ wymagane do zapewnienia
zgodnos$ci z normami i przepisami w obszarach poza USA.

MHD56391-PL - Wydanie 1
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SCHEMAT CZESCI UKIADOW WCIaGNIKA

(Rys. MHP2915)
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LISTA CZESCI UKIADOW WCIaGNIKA

NR  |OPIS LACZNA NR CZESCI
POZYCJ! |CZESCI ILOSC 1/2 tony | 1 ton ‘ 1-1/2 tony ‘ 2 ton ‘ 3 ton 5 ton
1 Pokrywa pokretta 1 Nie do kupienia oddzielnie
2 Pi’yta wspornikowa haka 1 Numer kat 17
gérnego
Nakretka
Numer kat 75
Zawleczka 4
Uktad sprzegta
poslizgowego pokretta
5 (zawiera elementy 27, 1 50002 100002 150002 200002 300002 500002
28,76,77,82i87)
6 Ptyta wspornikowa 1 Nie do kupienia oddzielnie
7 Tarcza cierna 2 45518826 | 45518859 | 45518883 | 45518891 45518909 | 45518917
8 Tarcza zapadkowa 1
Numer kat 75
9 Piasta hamulcowa 1
10 Nakretka 6 Nie do kupienia oddzielnie
11 Sruba 3 Numer kat 45
12 Ptyta boczna 1 Nie do kupienia oddzielnie
Zestaw sworzni
14 tancucha (zawiera 1 45519261 45519279 | 45519287 | 45519295 | 45519303 | 45519311
elementy 33 i 74)
15 Ptyta wspornikowa 1 Nie do kupienia oddzielnie
Uktad gérnego haka
17 (zawiera elementy 18, 1 45518933 | 45518941 45518958 | 45518974 | 45518982 | 45518990
30, 31, 35, 67,68 70)
Zestaw zapadek
18 (zawiera elementy 18, 1 45519006 | 45519014 | 45519022 | 45519030 | 45519048 | 45519055
32,67i68)
19 Prowadnica suwnicy 1 Nie do kupienia oddzielnie
o0  |tanicuch nosny (luzem) pot'r'zeeba LCCF005 | LC618-G10 | LCCF015 | LCCV020 |LC1030-G10| LCCF025
21 tozysko 1
Nie do kupienia oddzielnie
22 Uktad spychacza 1 p
tancucha
23 tancuch reczny (luzem) lle HCSMO005ZP
potrzeba
24 Prowadnica taricucha 1
recznego
25 Prowadnica fancucha 1 Nie do kupienia oddzielnie
26 Bloczek nos$ny 1
27 Piasta, tylna 1
Numer kat 5
28 Piasta, przednia 1
29 Tabliczka ostrzegawcza* 1 71301097
30 Hak gérny - 5 ton 1 Numer kat 17
31 Sprezyna 1
32 Sworzen kotwowy 1 Nie do kupienia oddzielnie
33 Sruba 1
34 Hak dolny - 5 ton 1 Numer kat 45

* Niepokazany

MHD56391-PL - Wydanie 1
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LISTA CZESCI UKIADOW WCIaGNIKA, ClaG DALSZY

NR |OPIS LACZNA NR CZESCI
POZYCJI | CZESCI ILOSC | 12tony | 1ton | 1-t22tony | 2ton | 3ton 5 ton
35 Sruba kotnierzowa
36 Bloczek kragznika 1
37 Ptyta dolnego bloku 2
38 Bieg 1
Nie do kupienia oddzielnie
39 Pierscien mocujacy 1
40 Mniejsze koto zebate 1
41 Przekfadnia redukcyjna 2
43 Pokrywa przektadni 1
44 Etykieta nosnosci 1 45514551 45514569 45514577 45514585 45514593 45514601
Uktad dolnego haka
45 gﬁavg'grgf'%rgeg;y é?: 1 45519063 | 45519071 | 45519105 | 45519113 | 45519121 | 45519139
68, 70, 741 75)
46 Sruba
47 Podkfadka 2 Nie do kupienia oddzielnie
62 Wieszak kotwowy
63 Pierscien mocujacy
64 Uchwyt 2 Dostepny tylko jako element 75
65 Sprezyna zapadki
66 Pierscien 1
67 Nakretka blokujgca 1
68 Sruba 1 Nie do kupienia oddzielnie
70 Nakretka blokujgca 3
74 Nakretka blokujgca 1
Zestaw hamulcowy
75 (zawiera elementy 3, 4, 2 45518743 45518750 45518768 45518784 45518792 45518800
8,9, 63, 64i65)
76 Nakretka regulacyjna 1
77 Sprezyna stozkowa 1
82 Tarcza cierna 1 Numer kat 5
87 Kofto tancucha recznego 1
91 Uszczelka 1
92 tozysko 1
Nie do kupienia oddzielnie
93 tozysko 1

* Niepokazany

LISTA AKCESORIOW | CZESCI ZESTAWOW

OPIS CZESCI NR CZESCI
Lubrykant taricucha LUBRI-LINK-GREEN®

18 MHD56391-PL - Wydanie 1



INFORMACJA DOTYCZ3CA ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH

Stosowanie czgsci innych od oryginalnych czesci |

zamiennych Ingersoll Rand moze mie¢ negatywny wptyw

na bezpieczne dziatanie produktu.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac

nastepujace informacje:

1. Numer modelu oraz numer seryjny, tak jak to podaje
tabliczka znamionowa.

2. Numer i opisy czesci, tak jak podane sg w tej instrukcji.

3. Zapotrzebowanie na ilos¢ sztuk.

Zasady Zwrotu Towaru ‘

Ingersoll Rand nie akceptuje zwrotow gwarancyjnych lub
napraw gwarancyjnych jesli uprzednio nie zostanie to
zgtoszone i odnotowane w miejscu zakupu (Dystrybutor).

Wciagniki zwrdécone z otwartymi, skrzywionymi lub
znieksztatconymi hakami, lub bez fancuchoéw i hakéw, nie
beda naprawiane ani wymieniane w ramach umowy

. L . . gwarancyjnej.
Etykieta nosnosci wciggnika jest umieszczona na pokrywie
przektadni.
W przyktadzie przedstawiono 1,5 tonowy wciggnik SMB,
model SMB015.
Pokazana etykieta moze mie¢ wymiary mniejsze niz w * Ciagle ulepszenia oraz rozwéj konstrukcji moze
rzeczywistosci. spowodowac¢ zmiany we wciagniku, ktore nie beda ujete

w niniejszej instrukcji obstugi. Instrukcje sa okresowo
uaktualniane, aby uwzgledni¢ zmiany. Zawsze
sprawdzaj numer edycji instrukcji znajdujacy sie na
przedniej stronie oktadki.

| Utylizacja
SMBO15-
1 1/2 ton — Po zakonczeniu cyklu eksploatacji wciggnika zaleca sie jego
Silver Series ERNC. demontaz, odttuszczenie i segregacje czesci wedtug
@ C€ . US: White House, TN 37188 materiatéw, aby mogty zosta¢ poddane wtérnemu
irtools.com EU: Wigan WN2 4EZ, UK

przetwarzaniu.

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt:
Ingersoll Rand

510 Hester Drive

P.O. Box 618

White House, TN 37188

Telefon:(615) 672-0321

Faks: (615) 672-0801

Dla tatwego dostepu zalecamy zapisanie nastepujacych
informaciji.

Numer modelu wciagnika:

Numer partii wciagnika:

Data zakupu:

MHD56391-PL - Wydanie 1 19
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GWARANCJA

OGRANICZONA GWARANCJA

Firma Ingersoll Rand gwarantuje pierwszemu
uzytkownikowi, ze produkowane przez nig wciagniki i
wciggarki (Produkty) sg wolne od wad materiatowych i w
zakresie wykonawstwa przez okres jednego roku od daty
zakupu. Firma Ingersoll Rand naprawi wszelki Produkt,
ktory okaze sie wadliwy, nie pobierajac optat za czesci ani
robocizne, lub, wedle wtasnego uznania, wymieni taki
Produkt lub w zamian za niego zwrdci cene zakupu
pomniejszong o uzasadnione potracenie za amortyzacje.
Na naprawy lub wymiany jest wazna oryginalna gwarancja
do konca jej trwania.

Jezeli jaki$ produkt wykazuje defekty w czasie trwania
rocznej gwarancji powinien byé zwrécony do
autoryzowanego dystrybutora , z optacong przesytkg
dowodem zakupu oraz kartg gwarancyjna.

Niniejsza gwarancja nie dotyczy Produktow, ktére wedtug
firmy Ingersoll Rand byly uzywane nieprawidtowo lub w
nadmiarze, nieprawidtowo konserwowane przez
uzytkownika lub w sytuacji, gdy nieprawidtowe
funkcjonowanie lub wada wynikajg z zastosowania
nieoryginalnych (niewyprodukowanych przez firme
Ingersoll Rand ) czegsci.

Firma Ingersoll Rand nie udziela zadnych innych
gwarancji, a wszelkie domniemane gwarancje, w tym takze
gwarancje przydatnosci handlowej lub do okreslonego celu
sg ograniczone do wyraznie okreslonego powyzej okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos$¢ firmy Ingersoll Rand
ogranicza sie do ceny zakupu Produktu i w Zzadnym
wypadku firma Ingersoll Rand nie jest odpowiedzialna
kontraktowo, deliktowo ani w zaden inny sposéb za szkody
wynikowe, posrednie, uboczne lub szczegodlne o
jakimkolwiek charakterze wynikajace ze sprzedazy lub
uzytkowania Produktu.

Wskazowka: Niektore kraje nie pozwalajg na ograniczenia
odpowiedzialnosci za szkody przypadkowe lub posrednie,
lub ograniczenia co do dtugo$ci gwarancji, tak wiec
powyzsze ograniczenie mogg Panstwa nie dotyczy¢.

Gwarancja ta daje specjalne prawa, a takze mozesz mie¢
inne réznigce sie w zalezno$ci od kraju.

WAZNE

Naszg polityka jest, aby przesytki docieraty kompletne.

Przesyitka ta zostata doktadnie sprawdzana, opakowana i
skontrolowana przed opuszczeniem fabryki a potwierdzenie
odbioru w dobrym stanie zostato otrzymane od
przewoznika. Jakakolwiek strata lub uszkodzenie przesytki
podczas drogi nie jest odpowiedzialno$cig producenta.

Widoczne straty lub uszkodzenia

Jezeli ktores$ z pozycji wymieniona na rachunku lub
zamowieniu zostata uszkodzona lub zgubiona, nie wolno
akceptowac przesyiki, dopdki kurier lub firma przewozowa
nie wykona odpowiedniej notatki na rachunku lub
zamowieniu.

MHD56391-PL - Wydanie 1

Ukryte straty lub uszkodzenia

Gdy przesytka dotarta w pozornie stanie dobrym stanie, ale
po otwarciu skrzyni lub pojemnika zostaty zauwazone straty
lub uszkodzenia przewozowe, nalezy natychmiast
powiadomi¢ o tym firme przewozowa.

Roszczenia z tytutu uszkodzen

Musisz wystosowaé roszczenia z tytutu uszkodzenia do
firmy przewozowej. Odpowiedzialnos$cig firmy przewozowej
jest pokrycie kosztéw naprawy lub wymiany uszkodzonego
w czasie transportu urzgdzenia. Poniewaz przewoznik
gwarantuje bezpieczng dostawe, nie wolno odejmowaé
roszczen z tytutu utraty lub zniszczenia od faktury
wystawionej przez firme Ingersoll Rand , ani tez pfatno$c¢ z
tytutu faktury wystawionej przez firme Ingersoll Rand nie
moze zostaé wstrzymana przez czas oczekiwania na
uregulowanie roszczenia.

Mozna zwrdci¢ do nas uszkodzone podczas transportu
produkty do naprawy, ustuga ta jest dodatkowo ptatna i
bedzie podstawa roszczen przeciwko firmie przewozowe;.
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